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Beschreibung 

Schneidklemmkontakt und Verbindungsklemme 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Schneidklemmkontakt, 
beispielsweise fur Reihenklemmen, der an einem Verbindungsbu 
gel einen geschlitzten, federnden Kontaktbereich als Kontak- 
tierungsschlitz aufweist, der durch einen aufieren Federbugel 
umfaflt und verstarkt ist. Ein derartiger Schneidklemmkontakt 
ist bekannt (DE-C1-197 32 182) . 

Beim geschilderten bekannten Schneidklemmkontakt kann der Fe 
derbugel in seinem Material auf die Federeigenschaf ten abge- 
stimmt werden und der Kontaktbereich durch Formgebung und Ma- 
terial auf einen Kompromifi zum Erreichen eines Schneid- und 
eines Kontaktbereichs abgestimmt werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den geschilderten 
Schneidklemmkontakt so weiterzuentwickeln, daJ3 er noch besser 
auf seine Schneid- und auf seine Kontakteigenschaf ten abge- 
stimmt werden kann. 

Die Losung der geschilderten Aufgabe erfolgt durch einen 
Schneidklemmkontakt nach Anspruch 1. Hierbei ist der Federbu- 
gel zumindest in einem Endbereich zu einem Schneidmesser aus- 
gestaltet. Dadurch hat man Schneidmesser oder Vorschneidmes- 
ser in einem Vorschneidbereich aus besonders mechanisch har- 
tem Material, so dali auch kalte und sprode Isolierungen eines 
Leiters bis zu seiner leitenden Seele leicht auf geschnitten 
werden konnen. Der Kontaktbereich im Inneren des Kontaktie- 
rungsschlitzes kann auch in seiner Formgebung auf besonders 
gute Kontakteigenschaf ten abgestimmt werden. So kann der Kon- 
taktierungsschlitz zur Schonung einer Leiterseele mit stump- 
fen Kontaktzonen ausgebildet sein, da die aus dem Federbugel 
ausgestalteten Schneidmesser sowohl die Vorschneideigenschaf- 
ten als auch wahlweise auf Nachschneideigenschaf ten abge- 
stimmt werden konnen. 
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Federbugel und Schneidmesser, die aus dem Federbugel gestal- 
tet sind, konnen aus geeignet hartem Material ausgefuhrt 
sein. Ggf. konnen die Schneidmesser besonders gehartet sein. 
Der Kontaktbereich lafit sich aus elektrisch gut leitendem Ma- 
terial ausfuhren. 

Der Schneidklemmkontakt kann fur den Einsatz in einer Verbin- 
dungsklemme, insbesondere einer Reihenklemme, vorteilhaft so 
ausgefuhrt sein, dafi je ein Verbindungsbugel an jedem seiner 
Enden einen Kontaktierungsschlitz bildet. 

Federbugel und/oder Verbindungsbugel konnen vorteilhaft der- 
art gestaltet sein, daS> der Federbugel den Kontaktierungs- 
schlitz an seinen Schenkeln in seiner Lage sichert. 

Eine Verbindungsklemiue kann vorteilhaft mit zumindest einem 
Schneidklemmkontakt nach einem der zuvor geschilderten Aus- 
fuhrungen versehen sein. Insbesondere kann eine Reihenklemme 
mit zumindest einem Schneidklemmkontakt in den zuvor geschil- 
derten Ausfuhrungen versehen werden. 

Die Erfindung soil nun anhand eines in der Zeichnung perspek- 
tivisch wiedergegebenen Ausf uhrungsbeispiels naher erlautert 
werden: 

An einem Verbindungsbugel 1 ist jeweils ein geschli tzter, fe- 
dernder Kontaktbereich als Kontaktierungsschlitz 2 ausge- 
fuhrt. Dieser ist durch einen aufieren Federbugel 3 umfaBt und 
in seiner Federwirkung verstarkt. Der Federbugel 3 ist in zu- 
mindest einem Endbereich, im Ausfuhrungsbeispiel in beiden 
Endbereichen, zu Schneidmessern 4 ausgestaltet . Die Schneid- 
messer 4 bilden einen V-formigen Einlaufbereich zum Vor- 
schneiden bzw. Aufschneiden der Isolation eines einzufuhren- 
den und anzuschlieflenden Leiters. Hieran kann sich ein nach- 
schneidender Bereich anschlieften oder auch schon der Kontakt- 
bereich. Im Ausfuhrungsbeispiel schlieflt sich an einen Nach- 
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schneidebereich 5 ein Kontaktbereich 6 an, der vorteilhaft 
aus elektrisch gut leitendem Material stumpf ausgefilhrt ist, 
so dafi eine Leiterseele geschont wird. Ein Nachschneidebe- 
reich 5 kann sowohl aus dem Federbiigel ausgestaltet sein als 
auch aus dem Verbindungsbugel 1, je nach Anf orderungen im 
Einzelfall. 



Durch Ausnehmungen und Zungen sind Federbiigel 3 und Verbin- 
dungsbugel 1 im Ausfuhrungsbeispiel derart gestaltet, dafi der 
Federbiigel 1 den Kontaktierungsschlitz 2 an seinen Schenkeln 
in seiner Lage sichert. Dadurch verhindert man auch beim Ein- 
fiihren mehrerer Leiter ein Verkanten und Ausweichen der 
Schenkel in mehrere Ebenen. 

Im Ausfuhrungsbeispiel bildet der Verbindungsbugel 1 an jedem 
seiner Enden einen Kontaktierungsschlitz 2. 

Eine Verbindungsklemme lafit sich mit zumindest einem Schneid- 
klemmkontakt in einer der geschilderten Aus fuhrungen vorteil- 
haft aufbauen. Insbesondere kann derart eine Reihenklemme mit 
schraubenlosen Anschlussen aufgebaut sein. 
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Patentanspriiche 

1- Schneidklemmkontakt, beispielsweise fur Reihenklemmen, der 
an einem Verbindungsbugel (1) einen geschlitzten, federnden 
Kontaktbereich als Kontaktierungsschlitz (2) aufweist, der 
durch einen aufleren Federbugel (3) umfafit und verstarkt ist, 
dadurch gekennzeichnet, daii der Feder- 
bugel (3) in zumindest einem Endbereich zu einem Schneidmes- 
ser (4) ausgestaltet ist. 

2. Schneidklemmkontakt nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Kontaktierungs- 
schlitz (2) zur Schonung einer Leiterseele mit stumpfen Kon- 
taktzonen ausgebildet ist. 

3. Schneidklemmkontakt nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daft Federbugel (3) und 
Schneidmesser (4) aus geeignet hartem Material ausgebildet 
sind und daii der Kontaktbereich (6) aus elektrisch gut lei- 
tendem Material ausgefuhrt ist. 

4. Schneidklemmkontakt nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daft je 
ein Verbindungsbugel (1) an jedem seiner Enden einen Kontak- 
tierungsschlitz (2) bildet. 

5. Schneidklemmkontakt nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daft der 
Federbugel (3) und/oder Verbindungsbugel (1) derart gestaltet 
sind, daft der Federbugel (1) den Kontaktierungsschlitz (2) an 
seinen Schenkeln in seiner Lage sichert. 

6. Verbindungsklemme mit zumindest einem Schneidklemmkontakt 
nach einem der Anspruche 1 bis 5. 

7. Reihenklerame mit zumindest einem Schneidklemmkontakt nach 
einem der Anspruche 1 bis 5. 
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Zusairunenf as sung 

Schneidklemmkontakt und Verbindungsklemme 

Schneidklemmkontakt, beispielsweise fur Reihenklemmen, der an 
einem Verbindungsbiigel (1) einen geschlitzten, federnden Kon- 
taktbereich als Kontaktierungsschlitz (2) aufweist, der durch 
einen aulieren Federbugel (3) umfafit und verstarkt ist. Es ist 
vorgesehen, daii der Federbugel (3) in zumindest einem Endbe- 
reich zu einem Schneidmesser (4) ausgestaltet ist. 



FIG 1 
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